(3 KANNE

PREMIUMWERKZEUGE

BOHREN VON INCONEL718 MIT FERROCON® @EME@ON

The Tool Coating

* Inconel718®, 40-45 HrC
* VHM Bohrer @6,9/8 mm

* 20m/min, Innenkuhlung

42% geringerer

* Werkzeughersteller in Schweden 12000 VerschleiB v, VerschleilR
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¢ FerroCon Plus® + Finish
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(3 KANNE

PREMIUMWERKZEUGE

STUFENBOHRER, 50CRMO4 MIT FERROCON® @EME@ON

The Tool Coating

* 50CrMo4, 1.200 N/mm?, 37HrC

» Stufenbohrer @1,855/ 1,9 mm
Bohrtiefe 3,7 mm

8.500 U/min
* Werkzeughersteller in Deutschland, #0Operationen
Endanwender (Tier1) 30000
Automobilzulieferer in Deutschland
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Wettbewerb Arc TiAIN HiPIMS FerroCon®
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PREMIUMWERKZEUGE

FRASEN VON WEICHEN STAHLEN MIT FERROCON®/ INOXACON @EME@ON

The Tool Coating

* Weicher Kohlenstoffstahl, 28HrC

* Werkzeughersteller in Polen

* HM-Fraser, 4 Schneiden

#Operationen
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100% Verbesserung
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Hyperlox Hyperlox Plus FerroCon Inoxacon
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DC Sputtern DC Sputtern HiPIMS AITiIN  HiPIMS TiAISiN




