STEELCON® fur Stahle bis 70 HRC,
Inconel, Titanlegierungen

Technische Daten Anwendungsbeispiel
Beschichtungstechnologie: Werkzeug- und Formenbau
HiPIMS
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SteelCon® ist der dritte siliziumdotierte HiPIMS-Schichtwerkstoff von CemeCon
und ermdglicht eine wirtschaftliche Zerspanung unter den extremen Bedingungen
der Hartbearbeitung bei erstklassiger Oberflachengiite.

SteelCon® ist sehr verschleiRbestandig. Hochste Temperaturbestandigkeit wird
kombiniert mit ausgezeichneter Haftung. Das sehr homogene Verschleif3verhalten
von SteelCon® sorgt fiir eine hohe Prozessstabilitat. Die sehr hohe Siliziumdotie-
rung sorgt neben der dichten Schichtstruktur zusatzlich fiir eine hohe thermische
Stabilitat.

Da sich dank des HiPIMS-Prozesses keine Droplets bilden konnen, ist SteelCon®
zudem extrem glatt. Das Werkzeug kann die Warme im Span abfiihren, die Prozess-
stabilitat steigt. Es entstehen hervorragende Oberflachengiiten, das erspart das
Nacharbeiten der Werkstiicke.
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