HYPERLOX® fiir Guss /Stahle bis 60HRC

%

Technische Daten Fiir gesteigerte Leistung in Guss und Stahl

Beschichtungstechnologie:

Sputtern HYPERLOX® Plus Standweg e N
6 um (m) Material: 42CrMoV4

Schichtwerkstoff:
AITiN-basiert

Werkzeug: Kopierfraser, 252 mm

v, =135 m/min

f,=1,3 mm/Zahn

Farben: R
Anthrazit/Blau n = 800 min
z=4
Max. Einsatztemperatur: Kithlung: Luft
1.000 °C N /

Verfiigbare Schichtdicken:
~3 pm

AlTiN-basiert ist HYPERLOX® die universelle Losung fiir alle Gusssorten sowie
Stahle bis 60HRC. Der hohe Aluminiumgehalt sorgt fiir eine hohe Harte.
Die glatte und dropletfreie Oberflache und die sehr gute Schichthaftung
pradestinieren HYPERLOX® gleichermaBen flir Schaftwerkzeuge, Wende-
QR-Code scannen. schneidplatten und Walzfréser. Als Plus-Varianten verfiigen sie iiber zusatz-
Weitere Informationen erhalten. liches Verschleivolumen zur Erhéhung der Standzeit sowie Produktivitat.
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