
für unlegierte, legierte 
und Schnellarbeits-Stähle 
(Ferrous Materials)

Die Premium HiPIMS-Beschichtung für Hochleistungsanwendungen in un-
legierten, legierten und Schnellarbeits-Stählen. Optimale Schichthaftung, 
glatteste Oberflächen sowie hohe Härte und Zähigkeit für Ihr Werkzeug. 
Performance in Reinstform.

Performance dank HiPIMSTechnische Daten

Beschichtungstechnologie: 

HiPIMS

Schichtwerkstoff: 

�AITiN-basiert

Farbe: 

Anthrazit

Max. Einsatztemperatur: 

1.100 °C

Verfügbare Schichtdicken: 

~3 µm

FerroCon®

398
FerroCon®

Material: 40CrMoV4-6

Werkzeug: WSP

vc = 250 m/min

ap = 3 mm

z = 2
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QR-Code scannen.
Weitere Informationen erhalten.

Kanne Werkzeugtechnik GmbH
Borsigstr. 29
37154 Northeim
Telefon: 05551 98806 0

Ihr Ansprechpartner
Dipl.-Ing. Volkmar Kanne
Telefon: 0172 9347102
E-Mail: v.kanne@kanne-werkzeuge.de www.kanne-coatings.de 


