AluSpeed® fir Aluminium /NE-Metalle

Technische Daten Schutz vor Kaltaufschweif3ungen
Beschichtungstechnologie:
Sputtern ~ N
. VerschleiB (um) Material: Aluminium 7075
SCh I ChtwerkStOﬁ:: nachgggtgﬁér:sten Werkzeug: VHM-Fréiser, 8 mm
TiB,-basiert v, = 960 m/min
f, = 0,084 mm/Zahn
Fa rbe: AluSpeed® n = 38200 min*'
Silber \ J
Max. Einsatztemperatur:
900 °C
Verfligbare Schichtdicke:
~2 pm

Wettbewerb
(TiCN)

unbeschichtet

TiB,, diese gesputterte Schichtzusammensetzung zeichnet sich durch eine

besonders geringe Affinitat zu NE-Metallen, insbesondere Aluminium, aus.

Das Anhaften von Material und damit die Bildung von Aufbauschneiden

wird weitestgehend vermieden, die optimierte Schichthaftung in Kombination
QR-Code scannen. mit der sehr hohen Harte garantiert selbst in anspruchsvollen Anwendungen
Weitere Informationen erhalten. hochste Prozessstabilitdt und Produktivitat.
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